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Streszczenie

Nadmierne i niewladciwe stosowanie antybiotykdw jako stymulatordw wzrostu (subterapeutykéw)
w produkeji zwierzgeej przyczynito si¢ do globalnego rozprzestrzeniania si¢ bakterii wielolekoopornych.
Glownie z powodu wspomnianego wzrostn lekoopornogei mikroorganizméw wywolujacych choroby
bakteryjne u ludzi, od poczatku 2006 r. we wszystkich krajach Unii Europejskiej obowiazuje zawarty
w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego nr 1831/2003 catkowity zakaz stosowania w paszach dla
zwierzgl konsumpeyjnych antybiotykowych stymulatoréw wezrostu (ASW). Stosowanie probiotykow jako
dodatkdéw paszowych w produkceji zwierzece] stanowi realng alternatywe w produkeji bezpiecznej Zywnosci
pozbawionej organizmdéw patogennych. Interesujacym zagadnieniem w produkeji preparatéw
probiotycznych jest mozliwo$¢ potaczenia ich z prebiotykami, uzyskujge tym samym preparat synbiotyczny.

Nowe formulacje preparatéw probiotycznych i synbiotycznych przyczyniajg sie do istotnego wzrostu
w sektorze dodatkéw paszowych i Zywnodci. Obecna produkcja wspomnianych preparatow musi jednak
spetniaé kilka kryteridw, aby by¢ uznana za konkurencyjng na rynku. Na wysoka atrakcyjno$¢ rynkows
danege procesu kluczowy wplyw maja: (i) niedrogie podfore wzrostowe oparte na zréwnowazonych
zasobach, (ii) redukcja liczby operacji jednostkowych oraz (iii) wykorzystanie oplacalnej metody utrwalania.
Wdrozenie nowych rozwigzan technologicznych nie powinno negatywnie wplywaé na jakoéé produktu, takg
jak liczba zywych komorek lub bezpieczefstwo produlkty.

W ninigjszej pracy opisano wykorzystanie wysoko skoncentrowanego podioza na bazie maki kukurydzianej
(CF) do wzrostu bakterii probiotycznych Lactobacilius plantarum LOCK 0860 (obecnie Lactiplantibacillus
plantarum LOCK 0860) oraz w charakterze matryey stosowanej podczas suszenia rozpylowego
stanowigcego ostatni etap produkcji. Wykazano, ze szczep L. plantarum LOCK 0860 charakteryzuje si¢
zdolno§ciami do utylizacji wielu mono- i oligosacharydow oraz substratow niewegglowodanowych jalo
potencjalnych Zrodet wegla w podtozach wzrostowych, Na podstawie wynikéw uzyskanych podczas badania
cieploopornosci szczepu stwierdzono, ze wysoka odpornoéé termiczna charakteryzujaca badany szczep jest
pozadana cechg w technologii produkeji utrwalanych termicznie preparatdéw probiotycznych
i synbiotycznych. Na wszystkich etapach przeprowadzonych badan zaproponowang technologig poréwnano
ze standardowym procesem produkcji, bazujacym na wykorzystaniu do wzrostu bakierii probiotycznych
podloza ptynnego (MRS). Przeprowadzono badania optymalizacyjne w skali laboratoryjnej w celu dobrania
sktadu mieszanin ochronnych pozwalajacych na uzyskanie jak najwyzszej przezywalnosci bakterii podczas
suszenia rozpylowego. Nowo sztymalizowana mieszanina substancji ochronnych (2,57% glutaminianu
monosodowego, 2,43% trehalozy) ponad 4-krotnie zwigkszyta przezywalno§¢ bakterii podczas procesu
utrwalania w strategii CF. Dane uzyskane eksperymentalnie wykorzystano do stworzenia symulacji modeli
procesu w skali przemystowej, gdzie zoptymalizowany skiad preparatu probiotycznego uzupehiono inuling,
zastosowang jako prebiotyk i érodek standaryzujacy Iiczb@ zywych komorek bakterii probiotycznym na gram
produktu. Analiza techniczno-ekonomiczna zaprojektowanych modeli procesn wskazala na wysoka wartos¢
wskaznika NPV (stanowiacego gldwny parametr oceny rentownosci procesu) przy cenie sprzedazy 5,00
USD za kg preparatu, w przypadku technologii CF oraz konieczno$é odrzucenia projektu inwestycji opartej
na zastosowaniu podioza plynnego (MRS). W przeprowadzone] analizie wrazliwo§ci oszacowano




wrazliwoéé jednostkowego kosztu produkeji i liczby wytworzonych partii rocznie na czynniki krytyczne.
Stwierdzono, ze koszt zakupu inuliny oraz czas fermentacji w bioreaktorze produkcyjnym stanowig

kluczowe czynniki krytyczne wplywajace na ww. parametry w modelu procesu CF.

Pom ot W /@;53/




